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La presente invention conceme le montage 
des barres d'alesage destinees a etre montees sni- 
des machines-oii tils pour aleser un percage a sa 
cote definitive precise. II est connu d'utiliser 
des tetes-supports pour de telles barres d'alesage 
qui permettent de faire varier 1'exeentrement du 
grain de l'outil tout en reperant la variation de 
Texcentrement done 1'accroissement de diametre 
du trou alese. Ces tetes sont toutefois complexes 
et elles comportent des masses excentrees inipor- 
tantes susceptibles de donner naissance a des 
phenomenes vibratoires. En outre il est souhai- 
table, en vue d'eliminer autant que possible ces 
pbenomenes vibratoires, de toujours avoir une 
longueur de barre bors de la tete aussi reduite 
que possible, compte tenu des conditions ope- 
ratoires. 

La presente invention a pour but de realiser 
une tete-support de barre d'alesage remediant 
aux inconvenients et repondant aux desiderata 
ci-dessus ^ mentionnes et presentant en outre 
d'autres avantages teebniques. 
,. La t ^f e - sw PPort de barre d'alesage conf orme a 
rinvention comporte essentiellement une queue 
destinee au montage dans la brocbe d'une 
machine-outil et analogue et un corps cylin- 
drique coaxial a ladite queue, ce corps presen- 
tant un alesage excentre se prolongeant dans 
une partie de la queue avec, dans cet alesage, 
une partie elastique cooperant avec des moyens 
de serrage pour former un mors cylindrique de 
serrage pour la barre, une echelle etant gravee 
sur le bord inferieur dudit corps et une bagne 
comportant un alesage central au diametre de 
la barre avec un moyen de serrage sur la barre, 
ladite bague portant un index destine a coope- 
rer avec l'ecbelle du corps. 

L'echelle est gravee sur la demi-peripberie 
du corps de maniere a ce que le zero de 
l'ecbelle corresponde a un excentrement mini- 
mum du grain de la barre d'alesage lui- 
meme excentre par rapport a 1'axe de ladite 
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barre. L'ecbelle est de reference etablie de fagon 
a indiquer 1'accroissement d'excentrement en 
fonction de la rotation. 

Selon un mode de realisation preferentiel, 
le corps comporte un alesage excentre avec 
trois nervures longitudinales a 120° formant 
machoires, la partie portant Tune de ces ner- 
vures etant entouree par une fente longitudinale 
et une rainure longitudinale dans un meme 
plan secant, les extremites superieures de cette 
fente et de cette rainure etant reunies par une 
fente perpendiculaire et une vis traversant l'ex- 
tremite libre de ladite partie et se vissant dans 
la partie voisine du corps pour permettre le 
serrage du mors ainsi constitue. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention 
la tete-support de barre d'alesage est utilisee 
avec une barre d'alesage dont 1'excentrement du 
grain par rapport a l'axe de la barre est lni- 
meme reglable. L'alesage de la tete-support, peut 
meme, dans ce cas, ne pas etre excentre, la tete- 
support permettant settlement de regler la lon- 
gueur de barre en saillie par rapport a la tete- 
support. 

D'autres caracteristiques de la presente inven- 
tion apparaitront a la lecture de la description 
d'un mode de realisation faite ci-apres avec 
reference aux dessins ci-annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en elevation et coupe 
axiale partielle d'une tete-support de barre 
d'alesage conforme a 1'invention munie d'une 
barre d*alesage pour petits diametres; 

La figure 2 est une vue en elevation analogue 
a la figure 1 avec la barre d'alesage remontee 
au maximum; 

La figure 3 est une vue en coupe par III-III 
de la figure 2; 

La figure 4 est une vue analogue a la figure 2 
illustrant la tete-support munie d'une barre 
d'alesage pour grands diametres et 

La figure 5 est une vue analogue a la figure 2 
la tete etant munie dune barre d'alesage a 
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variation micrometrique de l'excentrement du 
grain. 

La tete-support de barre d'alesage, conforme . 
a Tinvention, comporte tine queue 1, de prefe- 
rence tronconique et munie d'un taraudage 2, 
destinee a etre montee dans la brocbe d'une 
machine-outiL .Cette qiieue se prolonge par un 
corps 3 cylindrique et coaxial a la queue 1. 
Dans ce corps 3 et dans la partie voisine de 
la queue 1 est realise un ales age 4 au diametre 
des barres d'alesage a monter sur ladite tete- 
support. L'entree de cet alesage est brocbee en 5 
de facon a realiser trois nervures en saillie 6 
espacees de 120°. La partie 3a du corps entou- 
rant Tune de ces nervures est rendue relative- 
ment elastiqrie par une fente longitudinale 7 
et une saignee longitudinale 8 (Voir fig. 3) reali- 
sees selon un plan secant, le fond de la saignee 8 
etant arrondi par un alesage 9. Les extremites 
superieures de la fente 7 et de la saignee 8 
sont reunies par une fente perpendiculaire 10. 
Le plan secant dans lequel sont realisees la 
fente et la saignee est de preference parallele 
au plan passant par Taxe du corps et par Taxe 
de l'alesage. Une vis II engagee dans un alesage 
secant 12 de la partie 3a et vissee dans un tarau- 
dage 13 du corps 3 aligne avec cet alesage, per- 
met de serrer ou de desserrer le mors cylin- 
drique ainsi forme. 

Une ecbelle graduee 14 est gravee sur la 
demi-peripberie du corps 3, le zero de cette 
ecbelle se trouvant dans le plan passant par 
Taxe du corps 3 et par l'axe de l'alesage 4, a 
Toppose de l'axe de l'alesage par rapport a l'axe 
du corps, et l'amplitude de Tech elle, graduee 
par exemple en 1/100 mm, etant egale au double 
de Texcentrement de l'alesage par rapport a 
Taxe. Les graduations correspondent a la diffe- 
rence entre Texcentrement realise lorsqne le 
grain de Toutil est dans le plan passant par 
l'axe de l'alesage et cette graduation et celui 
realise lorsqu'il est dans le plan de la gradua- 
tion zero. 

La tete-support comporte en outre une bague 
15 munie d'un alesage axial au diametre de 
l'alesage 4 avec une vis 16 engagee dans un 
taraudage radial pour permettre le blocage de 
la bague sur la tige d'une barre d'alesage. La 
peripheric de cette bague porte un repere 17 et 
elle presente de preference une surface 18 can- 
nelee ou moletee pour faciliter la prise, en vue 
de la rotation de cette bague, apres desserrage 
de la vis 16. 

La tete-support ci-dessus decrite permet 1'uti- 
lisation de toutes barres d'alesage d'un type 
quelconque dont le corps a un diametre -corres- 
pondant a celui de l'alesage 4. Pour sa mise en 
ceuvre praticfue la barre d'alesage, sur laquelle 
a ete enfilee la bague 15, est engagee dans Tale- j 
sage du corps, la profondeur de cet engagement 1 
etant fonction de la longueur de barre qui doit i 



depasser de la tete, eu egard aux caracteristiques 
particulieres de la piece a aleser. L'amplitude de 
cette variation est egale a la longueur de Tale- 
sage 4 non brocbee, augmentee d'une partie de 
I la longueur brocbee. Le grain ou pointe travail- 
lante de la brocbe d'alesage est amene dans le 
plan passant par la graduation zero et la vis 11 
est serree. La bague 15 est ensuite mise en place 
avec son repere 17 en face du zero de Techelle 
14 et la vis 16 est bloquee. On procede alors a 
une passe d'alesage a un diametre inferieur au 
diametre definitif, on determine par mesure la 
difference entre ce diametre et le diametre 
definitif, on debloque la vis 11, amene Tindex 
17 en face de la graduation de Tecbelle 14 
correspondant a cette difference et rebloque la 
vis 11 avant de proceder a la passe d'alesage 
finale. 

Bans Texemple represente aux figures 1 et 2, 
la broche d'alesage est constitute par un corps 
ou barre cylindrique 19 dans une extremite 
duquel est . realise un alesage excentre 20 avec 
un taraudage radial pour une vis 21. L'outil 
interchangeable comporte un fut 22 au diametre 
de cet alesage, fut qui se prolonge par une tige 
23 tenninee par un grain 24. L'excentrement du 
grain peut etre regie pour obtenir le diametre 
d'alesage inferieur au diametre definitif mais, 
lors de cette passe, le grain 24 de Toutil doit, 
comme represente dans la figure 2, se trouver 
dans le plan de la graduation zero. La barre 19 
peut eventuellement comporter deux ales ages 
excentres 20 de diametres differents dans ses 
deux extremites pour permettre le montage 
d'outils ayant des futs 22 de diametres differents. 

Dans Texemple represente a la figure 4, la 
brocbe comporte un fut cylindrique 25 dont 
une extremite 26 est legerement conique. A 
Textremite de la partie 26 est realise un percage 
oblicrae 27 dispose dans un plan radial avec un 
taraudage pour une vis 28 debouchant radiale- 
ment dans ce percage- Le grain est constitute 
par un petit barreau cylmdrique 29 au diametre 
du percage 27 presentant un meplat 30. Le 
reglage prealable de l'excentrement du grain est 
obtenu en fa is ant coulisser le barreau 29 dans 
le percage 27 et en le bloquant avec la vis 28. 
La passe de degrossissage de Talesage est realisee 
avec la pointe travaillante du barreau 29 ali- 
gnee avec le zero de Tecbelle 14. 

Dans Texemple represente a la figure 5, la 
brocbe d'alesage est du type decrit dans le 
brevet francais n° 1.420.480 du 12 novembre 
1965. La tige 31 est cylindrique et elle presente. 
a son extremite, un alesage excentre 32 dans 
lequel est monte a rotation le fut 33 d'une tete 
d'outil 34. Le blocage du fut 33 dans la tige est 
obtenu comme decrit dans le brevet ci-dessus 
par une vis 35 qui s'engage dans une gorge 36 
du fut mais, de plus, il est prevu une deuxieme 
vis 37 et sur le fut un petit meplat 38 qui lors que 



I'excentrement est minimum se txouve en face 
de la vis 37. Le blocage du fut est de ce fait 
meilleur dans cette position utilisee pour la 
passe de degrossissage. Dans les autres positions 
de reglage la vis 37 serree sur la peripherie du 
fut 33 ameliore le maintien de la tete d'outil. 
Une echelle 39 sur la tige, avec laquelle coopere 
un repere 40 de la tete d'outil, permet de faire 
varier d'une valeur donnee I'excentrement de 
la pointe d'un grain 41 susceptible elle-meme 
de recevoir un excentrement variable par un 
montage dans la tete, analogue a celui decrit 
avec reference a la figure 3 ou a ceux decrits 
dans le brevet frangais ci-dessus. Avec une 
telle broche d'alesage, le processus d'alesage 
est realise en au mo ins trois passes. La 
premiere passe d'alesage est realisee avec les 
deux reperes 17 et 40 en face du zero de 
leur echelle respective Texcentrement du grain 
etant regie grossierement par coulissement 
dans le percage de la tete pour obtenir un dia- 
metre inferieur au diametre final. Apres cette 
passe de degrossissage, on mesure la difference 
entre le diametre obtenu et le diametre definitif 
et on modifie I'excentrement de la pointe du 
grain 41 par rapport k l'axe de la tige en 
amenant le repere 40 en face d'une graduation 
de l'echelle 39 legerement inferieure a la diffe- 
rence mesuree. On realigne le grain 41 et le 
repere 17 avec le zero de l'echelle 14 en desser- 
rant et resserrant les vis 11 et 16 puis procede 
a la deuxieme passe d'alesage. Apres mesure de 
l'accroissement de diametre a realiser apres 
cette passe, on desserre la vis 11, fait tourner 
la broche pour amener le repere 17 en face de 
la graduation voulue de l'echelle 14 et resserre 
la vis 11 avant d'effectuer la passe de finition. 

Avec cette combinaison, il est possible d'avoir 
un excentrement normal pour la tete de la 
broche d'alesage, par exemple un excentrement 
de 25/100 mm permettant d'approcber le dia- 
metre definitif a mains de 2/100 mm et d'avoir 
pour la tete-support un excentrement de 5/100 
ou moins ce qui permet une tres grande preci- 
sion de reglage pour la passe de finition et 
reduit I'excentrement donne a la masse de la 
barre d'alesage tout en assurant la precision du 
reperage inherente a une echelle tracee sur un 
grand diametre. 

Pour f aciliter les operations d'alignement suc- 
cessives, il est possible de materialiser sur la 
tige, par une ligne repere prolongeant le zero 
de la graduation 39, le plan radial du grain et 
de realiser sur la peripherie de la bague 17 une 
echelle correspondant a l'echelle 39. Avant la 
deuxieme passe il suffit d'amencr en face du 
zero de lechelle 14 la graduation de la nouvelle 
echelle correspondant k celle de Pechelle 39 en 
face de laquelle a ete amenee le repere 40 pour 
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realigner le grain 41 dans le plan du zero puis 
d'utihser pour le reglage de la troisieme passe 
la meme graduation de la meme echelle a la 
place du repere 17 et de l'amener en face de la 
graduation de l'echelle 14 correspondant a l'ac- 
croissement de diametre a realiser au cours de 
cette troisieme passe. Une telle modification 
simpline la mise en ceuvre en evitant la remise 
au zero de la bague 17 entre la premiere et la 
deuxieme passe. 

Les modes de realisation ci-dessus decrits k 
titre d'exemples sont susceptibles de recevoir 
de nombreuses modifications sans sortir du 
cadre de la presente invention. 

RESUME 

La presente invention a pour objet : 

1° Une barre-support de tete d'alesage com- 
portant essentiellement une queue destinee au 
montage sur une machine-outil ou analogue et 
un corps cylindrique coaxial a ladite queue, ce 
corps presentant un alesage excentre se prolon- 
geant dans une partie de la queue avec, dans cet 
alesage, une partie elastique cooperant avec des 
moyens de serrage pour former un mors cylin- 
drique de serrage pour la barre, unc echelle 
etant gravee sur le bord inferieur dudit corps 
et une bague comportant un alesage central au 
diametre de la barre avec un moyen de serrage 
sur la barre, ladite bague port ant un index 
destine a cooperer avec l'echelle du corps. 

2° Dans une barre-support de tete d'alesage 
selon 1° ci-dessus les caraeteristiques supple- 
mentaires ci-apres considerees isolement ou en 
eombinaison : 

a. Le corps comporte un alesage excentre avec 
trois nervures longitudinales k 120° formant 
macboires, la partie portant l'une de ces ner- 
vures etant entouree par une fente longitudinale 
et une rainure longitudinale dans un meme 
plan secant, les extremites superieures de cette 
fente et de cette rainure etant reunies par une 
fente perpendiculaire et une vis traversant l'ex- 
tremite libre de ladite partie et se vissant dans 
la partie voisine du corps pour permettre le 
serrage du mors ainsi constitue; 

6. La tete-support de barre d'alesage est uti- 
lisee avec une barre d'alesage dont I'excentre- 
ment du grain par rapport a l'axe de la barre 
est lui-meme reglable; 

c. L'alesage de la tete-support n'est pas excen- 
tre la tete-support permettant seulement de 
regler la longueur de barre en saillie par rap- 
port a la tete-support. 

Georges BALEA 

Par procuration : 
A. Lemonnier 
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